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0.191 kg/m
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8.83

En av vara minsta profiler. Profilen
sammanbinder tva andra profiler
med en gangjarnsfunktion.

Var bredaste profilkonstruktion ndrmar sig

95 30,9

den absoluta yttre gransen i presséppningen.

Denna rektanguléra profil anvands till en
belysningsarmatur.

Profilen till hbger ar en i raden av avance-
rade kylprofiler tillverkade av ProfilGruppen.
Det som goér profilen avancerad &r bland
annat det stora antalet flansar, profilens
bredd och "tungférhallandet” dvs flansens
hojd i forhallande till flansens bredd. Denna
typ av profil kraver bred kompetens fran
ProfilGruppens sida, fran konstruktion,
optimering och design, till verktygsproduk-
tion och profilpressning.
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Denna extremt lilla profil &r en tacklist till garderober.
Av produktionstekniska skal tillverkas den som en

~ brytlist, dvs det &r endast toppen pa profilen som

N faktiskt anvands.
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_\ ‘-»____R N IoEn profilkonstruktion som ska produceras i var anléggning [
\ 3 P Aseda maste alltid halla sig inom dessa yttre ramar. Onskas en
N -""'--..--"“x breollare profil s grhélls dettg genom sammanfogning av '[V"é.
LT profiler, exempelvis genom friktionssvetsning (FSW). Viktmas-
AN o ____”"- . " sigt kan vi producera profiler som véger frén 0,2 till 25 kg/m.
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~ - Denna stora halprofil &r lika stor som
~ ~ _ -~ ramaterialets gotdiameter. Profilen
~ - anvéands fér att rulla upp en duk vid
—~ . papperstillverkning.
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