
Den streckade linjen visar vår maximala pressöppning. 
En profi lkonstruktion som ska produceras i vår anläggning i 
Åseda måste alltid hålla sig inom dessa yttre ramar. Önskas en 
bredare profi l så erhålls detta genom sammanfogning av två 
profi ler, exempelvis genom friktionssvetsning (FSW). Viktmäs-
sigt kan vi producera profi ler som väger från 0,2 till 25 kg/m. 
 

Vår bredaste profi lkonstruktion närmar sig 
den absoluta yttre gränsen i pressöppningen. 
Denna rektangulära profi l används till en 
belysningsarmatur.

Denna stora hålprofi l är lika stor som 
råmaterialets götdiameter. Profi len 
används för att rulla upp en duk vid 
papperstillverkning. 

 

Denna extremt lilla profi l är en täcklist till garderober. 
Av produktionstekniska skäl tillverkas den som en 
brytlist, dvs det är endast toppen på profi len som 
faktiskt används.
 

En av våra minsta profi ler. Profi len 
sammanbinder två andra profi ler 
med en gångjärnsfunktion.

Profi len till höger är en i raden av avance-
rade kylprofi ler tillverkade av Profi lGruppen. 
Det som gör profi len avancerad är bland 
annat det stora antalet fl änsar, profi lens 
bredd och ”tungförhållandet” dvs fl änsens 
höjd i förhållande till fl änsens bredd. Denna 
typ av profi l kräver bred kompetens från 
Profi lGruppens sida, från konstruktion, 
optimering och design, till verktygsproduk-
tion och profi lpressning.




